AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

Bezchromianowy epoksydowy podktad gruntujgcy

2K (ZyWICa) Baza zywiczna: epoksyd dwusktadnikowy
Informacja techniczna 5.3.5

Produkty:

Pigmenty GJ50-

Zywica GK15-2300
Zywica/Pigmenty 80:20

Utwardzacz SC65-0731 Normalny

SC65-0703 Wolny

Rozcienczalnik SV32-0482 Normalny

Aplikacja i wlasciwosci:

Bezchromianowy epoksydowy podkiad gruntujacy 2K (zywica)

e Dobra przyczepnos¢ do wielu podtozy metalowych

e Doskonata ochrona przed korozjg

e Dobre wypetnienie i rozlewnos$c¢

e Brak tendencji do zaciekéw

e Mozliwos¢ uzyskania wielu koloréw poprzez dobarwianie zywicy pigmentami

e Minimalna temperatura podczas aplikacji wynosi +12°C

e Mozliwosc¢ szybkiej aplikacji lakieru dzieki krétkim czasom odparowania

e Certyfikat zgodnosci dla przechowywania suchej zywnosci w kontakcie z farba
nawierzchniowg 648 TPC-PUR

Podloza i przygotowanie:
Utwardzona istniejgca powtoka
Gota stal

Stal galwanizowana (patrz rozdziat
3.6)

Aluminium

Tworzywo wzmacniane widéknem
szklanym

Oczyszczanie Szlifowanie Oczyszczanie
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Widknina Scierna SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

* Inne substraty mogg byé mozliwe. Prosze odnie$¢ sie do matrycy 3.9

Pokrywac lakierem:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Dane produktu:

Przed aplikacjg usung¢ korozje przez szlifowanie lub piaskowanie.
Przyczepnosc¢ zalezy od stopu aluminium. Nalezy jg sprawdzi¢ przed wtasciwym
lakierowaniem. Na produkt mozna aplikowac¢ szpachle 103 BOF-UPE po 45-60
minutach w 60°C. W pofgczeniu z utwardzaczem SC65-0703 zapodktadowany
obiekt moze by¢ sktadowany wewnatrz bez narazenia na ekspozycje promieni
stonecznych w okresie 6 miesiecy. Po sktadowaniu dtuzszym niz 6 miesiecy
konieczne jest zmycie powierzchni myjka cisnieniowg i ponowne natozenie
jednej warstwy 524 PRM-EPX w celu.

Uwagi specjalne:

Nie mozna wykluczy¢, ze ten produkt zawiera czastki mniejsze niz 0,1 pm.
Produkty tylko do zastosowania profesjonalnego.

Akzo NobelCoatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Paz 2020

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i do$wiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikéw moze mie¢ wptyw na proces aplikacji
naszych produktéw, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wtasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczegdlnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogélna; moga sie one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktow
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowsza wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymac¢ od sprzedawcy produktéw. Odpowiedzialnos$cig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majgcych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.
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Zastos

Uwagi:

owanie: Grunt 2K

Dane o udziale LZO, wydajnosci udziale ciat statych i lepkosci bazujg na objetosciowej
proporcji mieszania z utwardzaczemSC65-0703. Rozcienczalnik dobra¢ zaleznie od
temperatury otoczenia i wielkosci lakierowanego obiektu.

ﬁ Produkt 524 PRM-EPX 2K podkiad gruntujacy
LZO Teoretyczna wydajnos¢ przy 1 um (RAL3000/9010) Udziat ciat statych
540-560 g/l 354/328 m2/kg 404/397 m?/L | 50-55 % wagowo
@ Proporcja 524 PRM-EPX 100 % wagowo 3 obj. 3 obj.
Z Utwardzacz SC65-0731 20 % wagowo - 1 ohj. -
|| SC65-0703 - 20 % wagowo - 1 obj.
L) o . . .
Fﬁ Rozcienczalnik SV32-0482 35 % wagowo 20 % wagowo 2 obj. 1 ohj.
> o i . . Zywotnosé Potysk pod
Us Lepkosé w 23°C DIN 4 Grubos¢ suchej powtoki W 20°C katem 60°
L . 50-60 pm (2 warstwy).
3:1:1 obj. 22-26 s. S .
3:1:0.5 obj. 28-34 s. Odparowanie mled_zy warstwami 5- 3 godz. mat
10 min.
¥/ | Aplikacja Lepkos$é (s.) Proporcja Cisnienie (bar) '?f;ﬁf‘
* Pistolet 22-26 3:1:1 <25 1.6-1.8
*k Pistolet HVLP 22-26 311 ~2 1.6-1.9
>n Pistolet ssacy 22-26 3:1:1 2-3 1.6-1.9
ﬁ Prézniowo/ w ostonie powietrza 28-34 3:1:0.5 120-150 0.28-0.33
ﬁ Pompa membranowa lub 22-34 3101 <4 1.1
cisnieniowa
z Pedzel lub watek Bez rozcienczalnika
Odparowanie Suchosé w
@ Schniegcie w temp. obiektu: Pytosuchosé (mokro na Kolejna warstwa
dotyku
mokro)
20°C (-0731/-0703) 20 min. 1/1,5 godz. 3/6 godz. Maks. 72 godziny
60°C (-0731/-0703) - 30 min. 30 min. -
Szlifowanie Szlifowanie na mokro i na sucho po dobrym wysuszeniu przez 45-60 min. w

60°C temperatury obiektu (z utwardzaczem SC65-0731).

Akzo Nobel Hilden GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikébw moze mie¢ wptyw na proces aplikacji

Paz 2020

naszych produktéw, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wiasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczeg6lnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogdlna; moga si¢ one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktéw
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszg wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymaé od sprzedawcy produktow. Odpowiedzialnoscig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majgcych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.




