AkzoNobel ¥

729 TPC-ACR

Lakier akrylowy 2K, bezposrednia przyczepnosc,

DTM Baza zywiczna: akryl dwusktadnikowy
Informacja techniczna 5.5.14

Produkty: Pigmenty GJ50-
Zywica GK46-2104 / GK46-2404 F.W.
Zywica/Pigmenty 65:35 /| 95:5
Utwardzacz SC29-0863 Normalny

SC29-0885 Wolny
SC29-0823 Normalny
Rozcienczalnik SV13-0732 Szybki
SV13-0701 Normalny
SV15-0339 Wolny

Aplikacja i wtasciwosci: Lakier akrylowy 2K, bezposrednia przyczepnos¢, DTM

e Doskonata odporno$¢ na czynniki pogodowe, i zétkniecie Swietna twardo$é
e Dobre schniecie

e Doskonaty wyglad lakieru

e Bardzo dobre wypetnienie i rozlewnos$é

e Nadaje sie na wszelkie podioza metalowe i wiele tworzyw sztucznych

e Kategoria korozyjnosci: C3 srednia / C4 niska zgodnie z normg DIN EN ISO

12944
Podloza i przygotowanie: Oczyszczanie Szlifowanie Oczyszczanie
Utwardzona istniejgca powtoka SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Gota stal SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Stal galwanizowana elektrolitycznie SV22-0500 Widknina Scierna SV22-0500
Stal galwanizowana Sendzimir SV22-0500 Widknina scierna SV22-0500
Aluminium SV22-0500 P150-180 SV22-0500
Tworzywa sztuczne (patrz rozdziat SV20-0530 Widknina Scierna SV20-0530
3.13)
Materiaty podktadowe Lakier 729 TPC-ACR moze by¢ aplikowany na wszystkie materiaty podktadowe
Salcomix.
* Inne substraty moga by¢ mozliwe. Prosze odnies¢ sie do matrycy 3.9
Dane produktu: Do aplikacji metodg prézniowg zaleca sie stosowanie utwardzacza SC29-0823.
Przyczepnos¢ zalezy od rodzaju stopu aluminium! Bezposrednig przyczepnosé
do metali i tworzyw nalezy zawsze sprawdzi¢ z uwagi na rézng jakosé
komponentéw uzywanych do produkcji! Przed aplikacjg usung¢ korozje przez
szlifowanie lub piaskowanie.
Uwagi specjalne: Nie mozna wykluczyé, ze ten produkt zawiera czgstki mniejsze niz 0,1 ym.
Produkty tylko do zastosowania profesjonalnego.
Akzo NobelCoatings GmbH Paz 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikow moze mie¢ wptyw na proces aplikaciji
naszych produktéw, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wtasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczegdlnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogélna; moga sie one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktow
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszg wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymac¢ od sprzedawcy produktéw. Odpowiedzialnos$cig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majacych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.
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Zastos

Uwagi:

owanie:

Lakier 2K o potysku bezposrednim, wysoki potysk

Dane o udziale LZO, wydajnosci udziale ciat statych i lepkosci bazujg na objetosciowej
proporcji mieszania z utwardzaczemSC29-0863. Rozcienczalnik dobra¢ zaleznie od
temperatury otoczenia i wielkosci lakierowanego obiektu.

ﬁ Produkt 729 TPC-ACR Lakier 2K, DTM
LZO Teoretyczna wydajnos¢ przy 1 um (RAL3000/9010) Udziat ciat statych
547-576 g/l 391/343 m?/kg 394/390 m?/L | 42-52 % wagowo

{ | Sprawdzi¢ kolor przed aplikacja

Dozowac¢ zgodnie z receptura koloru:

Proporcja 729 TPC-ACR 100 % wagowo 2 obj. 3 obj.
SC29-0863 .
40 % wagowo - 1 obj. -
Utwardzacz SC29-0885 owag j
SC29-0823 - 30 % wagowo - 1 obj.
SV13-0732 10-30 %
Rozcienczalnik SV13-0701 Wanowo 30 % wagowo 10-30 % 1 obj.
SV15-0339 9
e o n . . Zywotnosé Potysk pod
Us Lepkos¢ w 23°C DIN 4 Grubos¢ suchej powtoki W 20°C katem 60°
) . 50-60 ym (2-3 warstwy).
2:1+30% obj. 16-20 s. St .
2:1+10% obj, 22-26 5. Odparowanie mled_zy warstwami 5- 2 godz. >90
10 min.

=

:-ﬁ Aplikacja Lepkosc¢ (s.) Proporcja Cisnienie (bar) I?r)r/ﬁwf?

* Pistolet 16-20 2:1+30% <25 1.3-1.4

* Pistolet HVLP 16-20 2:1+30% ~2 1.3-15

;ﬁ Pistolet ssacy 16-20 2:1+30% 2-3 1.3-1.7

ﬁ Prézniowo/ w ostonie powietrza 30-40 3:1:1082(38)(:29_ 80-150 0.23-0.28

ﬁ Pompa membranowa ub 20-26 2:1+20% <4 1.0-1.1
cisnieniowa

//j Pedzel lub watek 4:1 + 5% z SC29-0823 & GK69-0903
Schniecie w temp. s Suchos$¢ w . Petne .

@ obiektu: Pytosuchos¢ dotyku Montaz utwardzenie Kolejna warstwa
20°C 20-30 min. 5 godz. 12 godz. 7-10 dni <5 dni
60°C - 30 min. 60 min. - -

Akzo Nobel Hilden GmbH Paz 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikébw moze mie¢ wptyw na proces aplikacji

naszych produktéw, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wiasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczeg6lnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogdlna; moga si¢ one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktéw
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszg wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymaé od sprzedawcy produktow. Odpowiedzialnoscig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majgcych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.




