AkzoNobel ¥

901 TPC-ACR

Lakier akrylowy 2K VOC, potpotysk

Baza zywiczna: akryl dwusktadnikowy

Informacja techniczna 5.5.21

Produkty:

Pigmenty GJ50-

Zywica GK46-2400 /  GK46-2401 F.W.
Zywica/Pigmenty 65:35 /| 98:2
Utwardzacz SC29-0331

Rozcienczalnik SV13-0732 Szybki

SV13-0701 Normalny
SV15-0339 Wolny

Aplikacja i wlasciwosci:

Lakier akrylowy 2K VOC, pétpotysk

o Doskonata odporno$é na czynniki pogodowe, i zétkniecie Swietna twardo$é
e Bardzo dobre wypetnienie i rozlewnosé

e Doskonaty wyglad lakieru

e \Wysoka wydajnosé¢

e Zgodnos¢ z normami emisji LZO

Podloza i przygotowanie:
Utwardzona istniejgca powtoka
Materiaty podktadowe

Oczyszczanie Szlifowanie Oczyszczanie
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Lakier 901 TPC-ACR moze by¢ aplikowany na wszystkie materiaty podktadowe
Salcomix.

* Inne substraty mogg by¢ mozliwe. Prosze odnie$¢ sie do matrycy 3.9

Dane produktu:

Lakier 901 VOC w pétpotysku oferuje aplikacje oszczedzajgcg czas i materiat.
Zaleznie od proporcji mieszania i uzytych narzedzi, mozliwe jest uzyskanie
powtoki gtadkiej lub strukturalnej. Nadaje sie do aplikacji na duze powierzchnie,
maszyny i wyposazenie rolnicze, spychacze i inne wyroby przemystowe.

Uwagi specjalne:

2004/42/11B(e)(840)478 Limit UE dla tego produktu (kategoria: €) w stanie
gotowym do aplikacji wynosi 840 g/litr. Udziat rzeczywisty LZO w tym produkcie
wynosi 478 g/litr. Nie mozna wykluczy¢, ze ten produkt zawiera czastki mniejsze
niz 0,1 um. Produkty tylko do zastosowania profesjonalnego.

Akzo NobelCoatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Paz 2020

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikdw moze mie¢ wptyw na proces aplikacji
naszych produktow, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wtasnych badan i prob. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczegdlnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogélna; moga sig one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktéw
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszg wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymac¢ od sprzedawcy produktéw. Odpowiedzialnoscig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majacych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.




AkzoNobel ¥

901 TPC-ACR

Lakier akrylowy 2K VOC, potpotysk
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Zastos

Uwagi:

owanie:

Lakier 2K o potysku bezposrednim, potpotysk
Dane o udziale LZO, wydajnosci udziale ciat statych i lepkosci bazujg na objetosciowej

proporcji mieszania z utwardzaczemSC29-0331. Rozcienczalnik dobraé zaleznie od

temperatury otoczenia i wielko$ci lakierowanego obiektu.

ﬁ Produkt 901 TPC-ACR Lakier 2K
LZO Teoretyczna wydajnosé przy 1 um (RAL3000/9010) Udziat ciat statych
426-478 gl 440/389 m2/kg 525/462 m?/L | 59-69 % wagowo

Sprawdzi¢ kolor przed aplikacja

Dozowac¢ zgodnie z recepturg koloru:

Proporcja 901 TPC-ACR 100 % wagowo 6 obj.
Utwardzacz SC29-0331 15 % wagowo 1 obj.
SV13-0732
Rozcienczalnik SV13-0701 15 % wagowo 25 %
SV15-0339
x o s . . Zywotnosé Potysk pod
Lepkos¢ w 23°C DIN 4 Grubos¢ suchej powtoki W 20°C katem 60°
6:1+25% obj. 20-22 5. 52'?& Km (1::5 WartStWY)
6:1+20% obj. ~25 s. plikacja potwarstwy 1 ~2 godz. ~50+ 10
6:1+10% obj. 40-50 s. natychmiastowe wykonczenie
petng, zamknietg warstwg.
:.ﬁ? Apli . . . sl Dysza
=" plikacja Lepkosé¢ (s.) Proporcja Cisnienie (bar) (mm)
»k Pistolet 20-22 6:1+25% <25 1.3-1.4
?'k Pistolet HVLP 20-22 6:1+25% ~2 1.3-1.5
’“ Pistolet ssacy 20-22 6:1+25% 2-3 1.3-1.7
S
ﬁ Prézniowo/ w ostonie powietrza - - - -
Y
ﬁ Pompa membranowa lub 20-22 6:1+25% <4 1.0-1.1
ci$nieniowa

W‘ Pedzel lub watek z mniej cienszym; mozliwa tylko aplikacja pedzlem
| 77| schniecie w temp. o Suchosé w ) Petne .
@ obiektu: Pytosuchosé dotyku Montaz utwardzenie Kolejna warstwa
20°C (-0863) 1 godz. 3 godz. 12 godz. 7-10 dni <5dni
60°C (-0863) - 30 min. 45 min. - -
Akzo Nobel Hilden GmbH Paz 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikow moze mie¢ wptyw na proces aplikaciji

naszych produktéw, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wiasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczegdlnych cech, ani nie przesgdzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogdlna; moga si¢ one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktéw
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszg wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymaé od sprzedawcy produktow. Odpowiedzialnoscig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majgcych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.




AkzoNobel

901 TPC-ACR

Lakier akrylowy 2K VOC, potpotysk

Baza zywiczna: akryl dwusktadnikowy
Informacja techniczna 5.5.21

Zastos

Uwagi:

owanie:

Lakier 2K o potysku bezposrednim, potpotysk

Dane o udziale LZO, wydajnosci udziale ciat statych i lepkosci bazujg na objetosciowej
proporcji mieszania z utwardzaczemSC29-0331. Rozcienczalnik dobraé zaleznie od
temperatury otoczenia i wielko$ci lakierowanego obiektu.

ﬁ Produkt 901 TPC-ACR Lakier 2K
LZO Teoretyczna wydajnosé przy 1 um (RAL3000/9010) Udziat ciat statych
325-390 g/l 506/441 m2/kg 637/555 m2/L | 68-78 % wagowo

Sprawdzi¢ kolor przed aplikacja

Dozowac¢ zgodnie z recepturg koloru:

Proporcja 901 TPC-ACR 100 % wagowo 6 obj.
Utwardzacz SC29-0331 15 % wagowo 1 obj.
Rozcienczalnik
‘s o o , . Zywotnosé Potysk pod
Lepkos¢ w 23°C DIN 4 Grubos¢ suchej powtoki W 20°C katem 60°
Wysoka lepkosé Zaleznie od nasilenia struktury.
¥ P (Patrz tabela 2.4 lub narzedzie ~1,5 godz. ~ 50+ 10
kolorystyczne “Wachlarz struktur”
:,ﬁﬁ I ‘ . il Dysza
=" Aplikacja Lepkosé¢ (s.) Proporcja Cisnienie (bar) (mm)
»& Pistolet >120 6:1 0,7-0,9 >2mm
>'k Pistolet HVLP >120 6:1 0,7-0,9 >2mm
ﬁ Pistolet ssacy - - - -
S
ﬁ Prézniowo/ w ostonie powietrza - - - -
ﬁ Pompa membranowa lub >120 6:1 0,7-1 1.5-2.0
cisnieniowa
W‘ Pedzel lub watek -
I | Schnigcie w temp. o Suchos¢ w . Petne .
@ obiektu: Pytosuchosé dotyku Montaz utwardzenie Kolejna warstwa
20°C (-0863) 24 godz.
60°C (-0863) 45 min.
Akzo Nobel Hilden GmbH Paz 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu. Z uwagi na to, ze wiele czynnikébw moze mie¢ wptyw na proces aplikacji

naszych produktéw, zamieszczone dane nie zwalniajg uzytkownika od wykonania wiasnych badan i préb. Dane te ani nie stanowig gwarancji
poszczeg6lnych cech, ani nie przesadzajg o mozliwosci zastosowania produktéw do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje,
masy itp. podano tu tylko jako informacje ogdlna; moga si¢ one zmieni¢ bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakosci produktéw
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastepuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszg wersje mozna pobra¢ z naszej strony internetowej
www.salcomix.com lub otrzymaé od sprzedawcy produktow. Odpowiedzialnoscig uzytkownika produktéw jest przestrzeganie wszelkich majgcych
zastosowanie norm i obowigzujgcych przepiséw prawnych.




