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Dane zawarte w tej publikacji bazują na naszej obecnej wiedzy i doświadczeniu. Z uwagi na to, że wiele czynników może mieć wpływ na proces aplikacji 
naszych produktów, zamieszczone dane nie zwalniają użytkownika od wykonania własnych badań i prób. Dane te ani nie stanowią gwarancji 
poszczególnych cech, ani nie przesądzają o możliwości zastosowania produktów do konkretnego celu. Wszelkie opisy, rysunki, zdjęcia, dane, proporcje, 
masy itp. podano tu tylko jako informację ogólną; mogą się one zmienić bez uprzedniego powiadomienia i nie zmienia to umownej jakości produktów 
(specyfikacja produktu). Najnowsza wersja zastępuje wszystkie wersje poprzednie. Najnowszą wersję można pobrać z naszej strony internetowej 
www.salcomix.com lub otrzymać od sprzedawcy produktów. Odpowiedzialnością użytkownika produktów jest przestrzeganie wszelkich mających 
zastosowanie norm i obowiązujących przepisów prawnych. 
 

Plastyfikator 
Informacja techniczna 5.7.2 
 
Zastosowanie: GK69-2910, plastyfikator powłok do lakierowania tworzyw sztucznych 

Właściwości: Elastyczny, łatwo się łączy z lakierem. Przeznaczony do lakierowania elastycznych 
tworzyw sztucznych. 

Uwagi: Udział plastyfikatora: 25% objętościowych. Z dodatkiem plastyfikatora powłoka schnie 
wolniej. Poziom połysku lakierów matowych wzrasta. 

Uwagi specjalne: Nie można wykluczyć, że ten produkt zawiera cząstki mniejsze niż 0,1 µm. 
Produkty tylko do zastosowania profesjonalnego. 

 

 
Produkt GK69-2910 Plastyfikator 

   Lakiery 2K (ACR lub PUR) Salcomix 

 
Proporcja Krok 1 

4 Obj. podkładu lub lakieru 2K ACR lub PUR/ Ergoclear 

1 Obj. GK69-2910 

 
Utwardzacz  Patrz karta techniczna właściwego produktu  

 
Rozcieńczalnik  Patrz karta techniczna właściwego produktu  

 
Lepkość w 23°C DIN 4 Grubość suchej powłoki 

Żywotność  
w 20°C 

Połysk pod 
kątem 60° 

      

 
Schnięcie w temp. obiektu: Pyłosuchość 

Suchość w 
dotyku 

Montaż Kolejna warstwa 

 20°C        - - - - 

 60°C        - - - - 
 


